DELEM-Steuerung DAC360TX

fir Hezinger-Cutline Baureihe HGR

HEZINGER

Neben der Steuerung des Hinteranschlags
sorgt die DAC-360T je nach Materialeigen-
schaften und -dicke fiir die automatische Be-
rechnung der erforderlichen Einstellungen des
Schnittwinkels sowie des Schnittspalts. Die
Hublange ist auf der Basis der erforderlichen
Schnittlange optimiert, was zu einer Steige-

rung der Produktivitat beitragt.

Technische Daten

» LCD-Farbdisplay 10,1" TFT-Bildschirm

» LED-Hintergrundbeleuchtung Zusatzliche Funktionen DAC-360T

) B » vorwahlbare Schnittlangenbegrenzung
» Programmspeicher flir 100 Programme

) » vorwahlbarer Schnittbereich
» 25 Schritte pro Programm

» Stundenzahler
Programmierter Hinteranschlag » Stiick- bzw. Hubzshler

» A NC-Hi h f . - . o
nsteuerung des NC-Hinteranschlag au » Material-Bibliothek fuir unterschiedliche
Blecharten mit Hinterlegung der maximalen

Dicke, Schnittspalt und Schnittwinkel

Kugelrollspindeln

» Vorwahl der Anschlag-Position

b Positionier-Genauigkeit + 0,1 mm » Automatische Einstellung des optimalen

Schnittspalt und Schnittwinkel nach Aus-

» Zuschaltbare Riickzugsfunktion zum wahl von Material und Blechdicke
Freifahren
» Aufbau von Schneidprogrammen mit
» Verfahr Bereich Hinteranschlag Schnittfolgen aus bis zu 25 unterschiedli-
5-1.000 mm chen Abschnittslangen
» Anschlagschiene hochklappbar zum » Programmspeicher fiir 100 Schneid-

Schneiden langer Bleche programme



