
Einstellbarer Druck der Niederhalter
für Hezinger-Cutline Baureihe HGR mit MACX

In Abhängigkeit der zu schneidenden Blech-
stärke wird der Druck der Niederhalter relativ 
angepasst.

(Standard): Bei max. Blechstärke – Ausgangs-
Druck (maximaler Druck) mit abnehmenderer 
Blechstärke verringert sich der Druck.

Zusätzlich einstellbarer Druck mit Manometer: 
Über ein Handrad kann der Ausgangs-Druck 
reduziert werden, ein Manometer zeigt den 
gedrosselten Ausgangs-Druck an.

Geeignet zum Schneiden besonders  

druckempfindlicher Bleche.


