IPG-Laser YLS und IPG-Kuhlung

fir Hezinger-LaserLine Typ HLB

HEZINGER

IPG ist der Weltmarktfiihrer im Bereich Hoch- IPG-Wasser/Luft Kiihler
leistungs-Faserlaser. IPG wurde 1990 gegriin-

det und hat als Pionier die Entwicklung und » Schnelle Anpassung mit digitaler Mikropro-
Kommerzialisierung des Faserlasers vorange- zessortemperaturregelung fiir effizientes,
trieben, der in vielfiltigen Anwendungen wie zuverlassiges und hohes Kiihlen des Laser-
Materialbearbeitung eingesetzt wird. schneidkopf und der Linse

In Vergleich zu den Nutzern konventioneller » Die Kiihleinheit wird passend zur der aus-
Laser steigern Nutzer von Faserlasern ihre gewdhlten Laserquelle mitgeliefert und
Produktivitdt und senken die Betriebskosten. eingebunden

IPG YLS-Multi-Mode-Faserlaser

» Optimaler Fokusdurchmesser mit wartungs-
freier Technologie

» Bei kontinuierlichen Betriebsbedingungen
und hoher Leistung werden die Kosten flir
optische Verbrauchsmaterialien infolge

des Transports des Laserstrahls mit einem
Faserkabel minimiert

» Mit niedrigsten Betriebskosten
uniibertroffen

» Das Schneiden verschiedener Materialien
wie Stahl, Edelstahl, Aluminium, Kupfer,
Messing, moglich




Technische Daten fur IPG-Resonator YLS-6000

HEZINGER

Laser-Modell FO6-
6 kW
IPG-Resonator YLS-6000

Ausgangsleistung 600 - 6000 W
Baustahl 25mm
Edelstahl 18 mm

Aluminium 15 mm

Sauerstoff Gasdruck 13 bar
Stickstoff Gasdruck 25 bar
Luftdruck 13 oder 25 bar

Gesamtleistung 50 kW

Schneidgeschwindigkeit Baustahl (ST37)

sechiie | Medum | Schneidgeschwindig

0,5 mm 42.000 mm/min
1 mm 40.000 mm/min
1,2 mm . 35.000 mm/min
1,5 mm stickstoff 30.000 mm/min
2 mm 20.000 mm/min
3 mm 14.000 mm/min
4 mm 5.500 mm/min
5 mm 4.500 mm/min
6 mm 3.600 mm/min
8 mm 2.900 mm/min
10 mm Sauerstoff 2.500 mm/min
12 mm 2.000 mm/min
15 mm 1.500 mm/min
20 mm 1000 mm/min

25 mm 750 mm/min



Schneidgeschwindigkeit Edelstahl (VA)

echie | Wedum | schneidgeschwinigl

0,5 mm
1 mm
1,2 mm
1,5 mm
2 mm
3 mm
4 mm
5 mm
6 mm
8 mm
10 mm
12 mm
15 mm

Stickstoff

Schneidgeschwindigkeit Aluminium

Blechdicke m Schneidgeschwindigkeit

0,5 mm
1 mm
1,2 mm
1,5 mm
2 mm
3 mm
4 mm
5 mm
6 mm
8 mm
10 mm
12 mm
15 mm

Stickstoff

46.000 mm/min
42.000 mm/min
37.000 mm/min
25.000 mm/min
18.000 mm/min
15.000 mm/min
9.000 mm/min
5.500 mm/min
3.500 mm/min
2.400 mm/min
1.800 mm/min
1.300 mm/min
1000 mm/min

40.000 mm/min
39.000 mm/min
37.000 mm/min
33.000 mm/min
20.000 mm/min
16.500 mm/min
13.000 mm/min
8.000 mm/min
5.000 mm/min
3.200 mm/min
2.000 mm/min
1.600 mm/min
1.200 mm/min
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